UMHULLTE STABELEKTRODEN

ELEKTRODEN ZUM HARTAUFTRAGSSCHWEISSEN

OK Weartrode 45

Basischumhlilite Spezialelektrode fir ein verschleiBbestandiges Schweigut mit einer Richtharte von ca. 45 HRC.Das Schweigut wird vorwiegend bei Metall-
Metall-Reibung in Kombination mit Schlag- und Druckbeanspruchung und leichtem Abrasionsverschleil3 eingesetzt.

Hartewerte des reinen SchweiBgutes: unbehandelt: ca. 42 - 48 HRC

Klassifikationen EN 14700: E ZFe3
Schweiflstrom DC+

Legierungstyp Martensitic
Umhiillungstyp Basic
Drahtzusammensetzung

C Mn Si
0.3 2.0 0.8

Leistungsdaten

Durchmesser Strom Spannung Schweigut-
/Elektroden

3.2 x 450 mm 100-130 A 24V 0,63

4.0 x 450 mm 130-180 A 26V 0,6

5.0 X 450 mm 180-220 A 25V 0,64

esab.com/fillermetals

1.3

Elektroden-Anzahl / Abschmelzzeit /

kg SchweiBgut Elektrode
35,3 94 sec

25 105 sec
15,4 124 sec

Abschmelzleistung

1,1 kg/h
1,4 kg/h
1,9 kg/h

A
ESAB °
A
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