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OK 63.85

PA PB
LR 2z
Basische Elektrode fur dickwandige Bauteile im chemischen Apparatebau, hohe Bestandigkeit gegen interkristalline Korrosion, bei Nasskorrosion bis 400 °C
einsetzbar. Im l6sungsgegliihten Zustand kaltzah bis -196 °C. Hitze- und zunderbestandig bis ca. 875 °C. Bevorzugt fir Titan- oder Niob-stabilisierte CrNiMo- und

CrNi-Stahle verwendet. Nicht ausreichend bestandig gegen Salpeterséure, das SchweiBgut ist nicht polierbar.
Flr Werkstoffe wie 1.4301, 1.4306, 1.4541, 1.4550, 1.4401, 1.4404, 1.4435, 1.4571 u. &a.

PC
-—
2G

PE
4G

+ PF
36U

EN ISO 3581-A: E 19 12 3 Nb B 42
SFA/AWS A5.4: E318-15
Werkstoffnummer : 1.4576

Seproz UNA 272580
VdTUV 05662

Die Gultigkeit von Zulassungen und Eignungsprtifungen ist im Bedarfsfall mit ESAB abzustimmen.

Klassifikationen

Zulassungen/Eignungspriifungen

DC+
FN 5-10
Nb-stabilized austenitic CrNiMo-type

SchweiBstrom
Ferritanteil
Legierungstyp

Umhiillungstyp Lime Basic

Typische Festigkeitseigenschaften
Zustand
ISO

AWS
Unbehandelt

Streckgrenze Zugfestigkeit Dehnung

490 MPa 640 MPa 35 %

Typische Kerbschlagzahigkeit
Zustand
AWS

Unbehandelt
Unbehandelt

Priiftemperatur Kerbschlagarbeit
20 °C 65J
-120 °C 45J

Drahtzusammensetzung

C Mn Si Ni Cr Mo N Nb Ferrite FN
0.04 1.6 0.5 13.0 17.9 2.7 0.06 0.55 5

Leistungsdaten

Durchmesser Strom Spannung SchweiBgut- Elektroden-Anzahl / Abschmelzzeit / Abschmelzleistung

/Elektroden

kg SchweiBgut

2.5 x 300 mm
3.2 x 350 mm
4.0 x 350 mm

50-80 A
65-120 A
75-160 A

22V
23V
24V

0.66 81
0.64 43
0.64 28

Elektrode
45 sec
58 sec
64 sec

1.0 kg/h
1.5 kg/h
2.0 kg/h

410297-de_DE-FactSheet_Main-01 2020-10-07



